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根据目前的情况预计， 发行人2020年度营业收入预计为57,984.27万元， 较上年度增长
20.62%；归属于母公司所有者的净利润预计为15,115.02万元，相比上年度增长12.54%；扣除
非经常性损益后归属于母公司股东的净利润预计为14,999.60万元，相比上年度增长12.71%。
公司预计2020年度营业收入及归属于母公司所有者的净利润情况好于上年， 主要原因系下
游市场需求有所增长，公司主要产品销售情况好于上年。发行人2020年度业绩预计中的相关
财务数据仅为管理层对经营业绩的合理估计，未经审计或审阅，预计数不代表公司最终可
实现收入、净利润，亦不构成公司盈利预测和承诺。

第二节 本次发行概况

股票种类 人民币普通股（A股）
发行股数、占发行后总股本
的比例

6, 540.00万股，占本次发行后总股本的比例不低于25% ；本次发行全部为
公司公开发行新股，不安排公司股东公开发售股份。

每股面值 1.00元/股
每股发行价格 【】元
拟公开发行新股数量 6, 540.00万股

发行市盈率
【】倍（每股发行价格除以发行后每股收益，发行后每股收益按照2019年
度经审计的扣除非经常性损益前后孰低的归属于母公司所有者的净利润
除以本次发行后总股本计算）

发行前每股净资产 3.24元（2020年6月30日经审计的归属于母公司所有者的净资产除以本次
发行前的总股本）

发行后预计每股净资产 【】元（2020年6月30日经审计的归属于母公司所有者的净资产加上本次
募集资金净额之和除以本次发行后的总股本）

发行市净率 【】倍（按照发行后预计每股净资产计算）

发行方式 采用网下向询价对象询价配售与网上向社会公众投资者定价发行相结合
的方式。

发行对象

符合相关资格规定的询价对象和在上海证券交易所开户的境内自然人、
法人、证券投资基金及符合法律规定的其他投资者等（中华人民共和国法
律或法规禁止购买者除外），可参与网下配售投资者的具体条件由发行人
董事会和主承销商最终依法协商确定并向社会公告。

承销方式 余额包销
预计募集资金总额和净额 本次发行预计募集资金总额【】万元，募集资金净额【】万元
发行费用概算（不含税） 6, 517.49万元
其中：保荐及承销费用 5, 143.09万元
审计及验资费用 613.21万元
律师费用 243.68万元
用于本次发行的信息披露
费用 481.13万元

用于本次发行的发行手续
费用 36.38万元

第三节 发行人基本情况
一、发行人概况

发行人： 江苏博迁新材料股份有限公司
英文名称： J ia ng s u �Boqian�New �Ma teria l s �Stock�Co., �Ltd.
注册资本： 19, 620.00万元
法定代表人： 王利平
有限公司成立日期： 2010年11月5日
整体变更为股份公司日期： 2016年9月14日
住所及主要经营地： 宿迁市高新技术开发区江山大道23号
邮政编码： 223800
电话： 0527-80805920
传真： 0527-80805929
互联网网址： http : //www .boqianpvm.com
电子信箱： s tock@boqianpvm.com

经营范围：

镍粉、铜粉、银粉、锡粉、合金粉等金属粉末的研发、制造、销售；自营和
代理各类商品和技术的进出口（但国家限定公司经营或禁止进出口的
商品和技术除外）。 （依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开
展经营活动）

二、发行人改制重组情况
（一）发行人设立方式
发行人为江苏博迁新材料有限公司整体变更设立的股份有限公司。 根据中汇出具的中

汇会审[2016]4062号《审计报告》，博迁有限截至2016年5月31日经审计的净资产为9,585.25万
元，折为股份公司的股本总额4,500.00万元，其余5,085.25万元计入资本公积，由有限公司整
体变更为股份公司。2016年9月14日，股份公司在宿迁市工商行政管理局注册登记，并领取了
注册号为91321300564312317F的《营业执照》。

根据中汇出具的《关于江苏博迁新材料股份有限公司股改净资产变动的专项说明》（中
汇会专[2018]3381号），鉴于博迁新材对关联方款项按款项性质重新分类、对非经营性关联往
来发生额按同期银行贷款利率计付利息、 与资产相关的政府补助收入确认等事项进行调
整，根据《企业会计准则第28号—会计政策、会计估计变更和差错更正》的规定要求，对上述
事项进行了追溯调整，调整后的博迁有限截至2016年5月31日的所有者权益（净资产）为人民
币9,453.80万元。

发行人于2015年与纳米股份进行了业务整合， 业务整合中涉及发行人的经营性资产购
买及相关人员接收等交易事项构成同一控制下的业务合并。 按照企业会计准则的相关规
定，涉及业务的合并比照企业合并的相关规定处理，合并方在合并中取得的资产和负债，应
当按照合并日在被合并方的账面价值计量；而在该业务合并中，公司购入的机器设备按照
实际交易价格入账，实际交易价格与纳米股份的账面价值差异53.57万元，发行人根据《企业
会计准则第28号—会计政策、会计估计变更和差错更正》、中国证券监督管理委员会《公开发
行证券的公司信息披露编报规则第19号-财务信息的更正及相关披露》的有关规定，就该事
项进行了追溯调整，对改制时净资产调整金额为-40.41万元，上述调整不属于重大差错。 调
整后的博迁有限截至2016年5月31日的所有者权益（净资产）为人民币9,413.38万元。

（二）发起人情况
公司发起人及整体变更后公司的股本构成如下：

单位：万股
序号 股东名称或姓名 持股数量 持股比例（%）
1 广弘元 1, 432.05 31.82
2 众智聚成 1, 270.75 28.24
3 新辉投资 750.00 16.67
4 Gang qiang �Chen（陈钢强） 547.20 12.16
5 申扬投资 500.00 11.11

合计 4, 500.00 100.00

公司发起人具体情况参见本节“七、发行人股东及实际控制人情况”。
（三）在改制设立发行人之前，发起人拥有的主要资产和实际从事的主要业务
公司的发起人为控股股东广弘元，以及众智聚成、新辉投资、Gangqiang� Chen（陈钢强）

和申扬投资。
在发行人改制设立前，广弘元、众智聚成、新辉投资及申扬投资各自所拥有的主要资产

为持有博迁有限31.82%、28.24%、16.67%和11.11%股权。 上述四个股东实际从事的主要业务
均为股权投资。 截至目前，上述四个股东除持有发行人股份外，未从事其他生产经营业务。

在发行人改制设立前，Gangqiang� Chen（陈钢强） 所拥有的主要资产为持有博迁有限
12.16%股权。 截至目前，除持有发行人股份外，无其他对外投资。

（四）发行人成立时拥有的主要资产和实际从事的主要业务
公司由博迁有限整体变更设立，博迁有限的全部资产、业务、人员及整体生产经营体系

全部进入公司。 博迁有限自成立以来主要从事电子专用高端金属粉体材料的研发、生产和
销售。 公司主营业务在整体变更前后未发生变化。

（五）整体变更前后原企业与发行人的业务流程及联系
公司由博迁有限整体变更设立，整体变更前后公司业务流程没有发生变化，具体的业

务流程参见招股意向书“第六节/四/（三）发行人的主要业务模式”。
（六）发行人成立以来在生产经营方面与主要发起人的关联关系及演变情况
股份公司成立后，公司在生产经营方面独立运行，不存在依赖主要发起人的情形。 截至

本招股意向书摘要签署之日，公司主要发起人除拥有公司的股权外，不从事其他与公司相
同或相似的业务。 报告期内，公司与主要发起人的关联关系与关联交易及其变化情况参见
招股意向书“第七节/四、关联交易概况”。

（七）发起人出资资产的产权变更
公司由博迁有限整体变更设立，其拥有的全部资产及负债由公司承继，房产、土地使用

权、专利权、商标等相关资产已变更至公司名下。
三、发行人股本情况
（一）本次发行前后股本情况
公司本次发行前总股本为19,620.00万股，本次拟公开发行6,540.00万股，不低于发行后

总股本的25%。
本次发行全部为公开发行新股，不安排股东公开发售股份，公司本次发行前后的股本

结构如下：
单位：万股

股东
发行前股本结构 发行后股本结构

股数 持股比例（%） 股数 持股比例（%）
1、有限售条件股份 19, 620.00 100.00 19, 620.00 75.00

广弘元 5, 155.38 26.28 5, 155.38 19.71
众智聚成 2, 726.10 13.89 2, 726.10 10.42
新辉投资 2, 700.00 13.76 2, 700.00 10.32
申扬投资 1, 800.00 9.17 1, 800.00 6.88

Gang qiang �Chen（陈钢强） 1, 699.92 8.66 1, 699.92 6.50
衢州祁虎 923.40 4.71 923.40 3.53
辰智卓新 832.07 4.24 832.07 3.18
广聚汇金 787.93 4.02 787.93 3.01

雅戈尔投资 720.00 3.67 720.00 2.75
尚融宝盈 671.40 3.42 671.40 2.57
海富长江 594.00 3.03 594.00 2.27
金锦联城 441.00 2.25 441.00 1.69
中比基金 306.00 1.56 306.00 1.17
新余广晟 194.40 0.99 194.40 0.74
尚融聚源 68.40 0.35 68.40 0.26

2、本次发行股份 - - 6, 540.00 25.00
合计 19, 620.00 100.00 26, 160.00 100.00

（二）自然人股东及其在发行人任职情况截至本招股意向书摘要签署日，公司股东中有1
名自然人股东Gangqiang� Chen（陈钢强），其目前担任公司董事、总经理。

（三）发行人股东中的战略投资者持股及其简况
公司股东中无战略投资者。
（四）发行人国有股份和外资股份的情况
中华人民共和国财政部于2019年3月19日出具《财政部关于确认江苏博迁新材料股份有

限公司国有股权管理方案的函》（财金函[2019]10号），认定截至2019年1月25日，中比基金所
持306万股公司股票为国有法人股。

发行人股东新辉投资和Gangqiang� Chen（陈钢强）为外资股东，新辉投资为一家在中国
香港注册成立的公司，Gangqiang� Chen（陈钢强）为加拿大公民。截至本招股意向书摘要签署
日，新辉投资和Gangqiang� Chen（陈钢强）分别持有发行人2,700.00万股和1,699.92万股股份。

（五）本次发行前各股东间的关联关系及关联股东的各自持股比例
公司实际控制人王利平同众智聚成有限合伙人王君平系兄弟关系，王利平通过广弘元

和申扬投资实际控制发行人35.45%股份， 王君平通过众智聚成间接持有发行人6.97%股份；
公司股东广弘元同申扬投资系一致行动人， 广弘元与申扬投资分别持有发行人26.28%和
9.17%股份；公司股东中比基金和海富长江的私募基金管理人均为海富产业投资基金管理有
限公司，中比基金和海富长江分别持有发行人1.56%和3.03%股份；公司股东尚融宝盈和尚融
聚源的执行事务合伙人及私募基金管理人均为尚融资本管理有限公司，尚融宝盈和尚融聚
源分别持有发行人3.42%和0.35%股份。

（六）本次发行前股东所持股份的流通限制和自愿锁定股份的承诺
公司全体股东出具了股份锁定的有关承诺，具体情况参见本节“十二/（三）股份锁定的

承诺”。

四、发行人主营业务
（一）发行人的主营业务、主要产品情况
1、主营业务
公司的主营业务为电子专用高端金属粉体材料的研发、生产和销售。 目前公司产品主

要包括纳米级、亚微米级镍粉和亚微米级、微米级铜粉、银粉、合金粉。 公司产品是电子信息
产业的基础材料，主要用于电子元器件制造，其中镍粉、铜粉主要应用于MLCC的生产，并广
泛应用到消费电子、汽车电子、通信以及工业自动化、航空航天等其他工业领域当中。

公司是国内产业化使用常压下等离子体加热气相冷凝法制备技术生产电子专用高端
金属粉体材料的企业， 一直致力于电子专用高端金属粉体材料的前瞻性研发和市场化推
广，是目前全球领先的实现纳米级电子专用高端金属粉体材料规模化量产及商业销售的企
业。

公司作为唯一起草和制定单位，负责了我国第一部电容器电极镍粉行业标准（标准编
号：YS/T� 1338-2019）的起草及制定工作。 该标准已自2020年1月1日起实施。

自成立以来，公司一直专注于电子专用高端金属粉体材料的研发、生产与销售，拥有物
理气相法金属粉体生产线九十余条，并具备完善的质量保障体系。公司于2013年12月通过高
新技术企业认证，取得《高新技术企业证书》，并于2016年11月和2019年12月通过高新技术企
业认证复审。

未来，随着智能化消费电子产品的普及与更新、新能源汽车和无人驾驶技术等带来的
汽车电子化水平的提高、5G通信的推广、工业自动化不断深入、增材制造技术的进步以及航
空航天产业的发展，市场对于公司产品的需求量将不断增加。 同时，3D打印金属材料、电子
屏蔽材料、高端机床刀具制造材料、金属粉末注射成型材料等领域都可能成为公司产品今
后的重要应用方向。

2、公司主要产品的用途及特点
目前公司产品主要包括纳米级、亚微米级镍粉和亚微米级、微米级铜粉、银粉、合金粉，

根据公司营销中心对全球主要MLCC生产企业的调研， 目前MLCC用镍粉在世界范围内只
有少数几家企业具备规模化生产能力，并实现商业销售，除发行人外，MLCC用镍粉主要生
产企业均为日本企业。

产品分类 产品名称 特性 用途 终端产品

纯金属粉

镍粉

镍粉是一种灰黑色的粉体状
产品，球形度好、振实密度高、
电导率高、电迁移率小、对焊
料的耐蚀性和耐热性好、烧结
温度较高、与陶瓷介质材料的
高温共烧性较好

广泛应用于制造MLCC
的内部电极及其他电子
组件的电极材料

消费电子、 汽车
电子、 通信以及
工业自动化、航
空航天等其他工
业领域

铜粉
铜粉呈褐红色， 电导率高、烧
结温度低于镍粉和陶瓷介质
材料

广泛用作MLCC外电极
材料及其他电子组件的
电极材料

消费电子、 汽车
电子、 通信以及
工业自动化、航
空航天等其他工
业领域

银粉 银粉呈灰黑色， 导电性好、球
形度好、振实密度高

继续加工成导电银浆，
用于导电涂层

消费电子、 汽车
电子、 通信以及
工业自动化、航
空航天等其他工
业领域

合金粉
镍铬合金粉/
镍锡合金粉/
镍铁合金粉

粒径均匀、球形度好、流动性
好、 微观组织和元素分布均
匀、烧结活性高

用于制造3D打印金属
材料、电子屏蔽材料、高
端机床刀具制造材料和
金属粉末注射成型材料

消费电子、 汽车
电子、 通信以及
工业自动化、航
空航天等其他工
业领域

公司主要产品的具体形态如下：

注：上图均为放大10,000倍的电镜照片。
（二）发行人的主要业务模式
1、采购模式
发行人原材料采购包括镍块、铜棒、银砂以及其他辅料，报告期也存在锡粉采购。 由于

公司各类原材料种类与用量随着当月的生产计划不同而存在差异， 为提升存货管理效率，
营销中心定期统计客户需求，生产计划中心制订相应的生产计划与物料需求，采购部根据
生产计划和物料需求，在保留原材料安全库存的基础上结合大宗原材料市场价格波动情况
确定采购计划单，进行采购。

（1）采购涉及部门
公司生产经营所需的原材料由生产计划中心下属的采购部负责统一采购，同时财务中

心、品控中心、生产计划中心进行协同，各部门的具体职责分工如下：
部门 采购过程中的职责

采购部

①组织制定公司采购工作的管理制度和操作流程， 确定采购管理的模式
和组织形式；

②负责公司采购供应商管理工作，包括对供应商进行分类管理、评估
管理及质量管理等；

③对采购事项进行评议，形成采购计划，并提交审批；
④进行市场调研、询价；
⑤牵头拟定合同主要条款，完成合同签订，进行合同后续管理；
⑥监督采购的执行过程及其它后续工作；
⑦对相关的文件、决议、材料等进行整理，并在采购完成后，按照公司

档案相关管理要求进行统一归档。

财务中心 负责参与采购合同与采购付款的审核、款项支付及账务处理、存货采购入
账等工作。

物流仓储部 物流仓储部主要负责原材料的仓储及运输管理工作
品控中心 编制进货检验规程，并对采购物资进行检验或验证。

生产计划中心 制定生产计划和物料需求。

（2）采购流程
发行人采购流程图

公司的原材料采购流程包括制定采购计划、采购执行、原材料检验入库等几个环节。
生产计划中心根据营销中心、 仓储部提出的采购建议确定相应的原材料物料需求，出

具原材料申购单。 原材料申购单经生产计划中心负责人签字审批后，由采购部门向供应商
询价并编制比价单，经采购部负责人、分管副总审核，财务负责人审批后，签订框架协议并
进行备案。 具体采购时编制采购订单，经采购经理、分管副总审核后下订单，并执行采购过
程，订单金额50万以上的需由财务负责人、总经理审批后执行采购。

原材料到货时，由物流仓储部对原材料包装和数量进行核对，并向品控中心提出检验
申请；品控中心派出质检人员进行进料检验，并将检验结果录入检验结果共享平台，同时编
制检验记录。 检验合格的货物由仓储部办理入库手续，出具采购入库单；检验不合格的货物
应通知采购部与供应商进行协商，并根据合同相应条款办理退货、换货或索赔。 采购货物入
库后，采购人员编制付款申请单，经采购部负责人、分管副总审核，财务负责人审批，金额超
过100万的付款，另需总经理审批。 审批通过后，财务中心对采购付款进行审核并进行付款，
保证付款的及时性。

（3）供应商管理
公司的主要产品是应用于MLCC等电子元器件的金属粉体材料， 对原材料的质量要求

较高，因此，公司建立了完善的供方质量管理及评估体系，并在采购环节严格执行。
①公司对新增供应商的管理与评估流程如下：
A、供应商总体调查：采购部采购人员负责收集潜在供应商信息，编制《新增供应商审批

表》，从报价、生产能力、质量口碑、距离位置、服务水平等多个维度进行评价，并汇总供应商
相关资料（如：工商资料、质量体系认证书等复印件）。

B、样品测试及小批量试用：对初次供应原材料的供应商，在总体调查后还应进行样品
测试及小批量试用，具体是由公司品控中心负责进行样品鉴定，并出具品质鉴定结果，随后
进行小批量试生产，在品控中心对产品检测无误后，才进行大批量采购。

C、供应商评定：对供应商进行评价，评价合格并经采购部负责人、分管副总审核，财务
负责人审批后方可进行采购。

②公司对现有供应商的日常管理流程如下：
A、采购部需对供应商采购产品质量、响应及时性等情况进行记录，形成供应商评价的

依据。
B、对于采购活动中出现的产品质量问题、到货时间延期等异常情况，各生产部门、品控

中心、仓库等部门应及时将异常情况反馈给采购部；采购部及时向供应商反馈异常信息，并
跟进问题解决和供应商后续改进工作。

C、采购部应定期对同类产品市场价格及供应情况进行了解，并作为与供应商谈判及供
应商评价的依据。

D、每年末，采购部负责对合格供应商进行评价，评价要素包括产品质量、价格、交货准
确度、合同与发票的提供速度、退换货等紧急事项的反馈速度等方面。 采购人员汇总各生产
部门意见，形成《供应商考核表》，经采购部、生产计划中心负责人审核，分管副总审批后生
效。

E、供应商评价完成后，采购部根据《供应商评价表》，对供应商库进行更新，并对不合格

的供应商进行清理。
2、生产模式
公司以市场和客户需求为导向，主要采用“以销定产”的生产模式，同时根据客户需求、

生产周期和一定的产成品安全库存制定生产计划，通过生产、销售、采购部门的整体协作保
证生产效率。 公司具体生产流程如下：

发行人生产流程图

公司的生产线具备一定的柔性生产能力，可根据市场需求及生产计划，及时调整生产
设备所生产的最终产品型号，从而调整不同型号产品的产量，以实现对市场需求的快速响
应。

3、销售模式
公司设有营销中心，组织结构如下：

营销中心各部门职能如下：
部门 职能

综合部 包括单证业务，协调订单生成汇编，计划下发，生产流程掌握，仓储物流对接，
完成销售与生产综合服务保障工作等

销售一部 主要负责日本和中国台湾市场（包括相对应的海外关联市场）
销售二部 主要负责韩国和欧美市场（包括相对应的海外关联市场）
销售三部 主要负责中国其他地区及其它市场（包括相对应的海外关联市场）

公司营销中心的部门是按照市场区域相对划分，当客户有跨区域时，由公司营销中心
协调为主。 销售一部、销售二部和销售三部具体职能包括：（1）正确掌握市场动态，定期拜访
客户并进行市场调研，分析市场发展状况，根据市场变化及时提出改进方案和措施；（2）负责
收集、整理客户资料，建立客户档案，并对客户未来发展前景及需求进行分析；（3）各部门及
下属各业务人员，分别确立销售策略，建立销售目标，制定销售计划；（4）及时反馈客户需求
及问题至相关部门。

公司目前采用直销方式为主、经销方式为辅的销售模式。 直销模式主要是针对规模较
大、实力较强的电子元器件生产企业，具体做法是与其建立稳定的合作关系；此外，为扩大
客户群体，也会采取经销的方式，由经销商协助开拓新的客户。 具体销售流程如下：

发行人销售流程图

（1）直销模式
在直销模式下，公司直接将产品销售给MLCC等电子元件生产商。公司首先进行前期客

户开拓工作，在与客户达成合作意向后，客户提供销售框架协议，经分管副总、总经理审批
后签订销售框架协议，并将协议报财务中心备案。 客户通过邮件或者现场签订等方式逐月
下达订单，订单经销售主管审批后，销售综合部签订发货计划单，物流仓储部安排发货、运
输，由公司将商品运至客户指定交货地点。 其中，外销在办妥出口报关后需取得报关单和货
运代理出具的提单，内销需取得客户签收单。 财务中心在销售过程中负责开具发票、收款结
算等相关事宜。

（2）经销模式
在经销模式下，公司将产品销售给经销商，再由经销商将产品销售给终端用户。 公司所

采用的经销模式均为买断式经销，公司将产品销售给经销商后，经销商根据当地市场情况
自行销售、自负盈亏。

采用经销模式的主要原因在于：受到客户资源的限制，公司采取经销的方式。
公司与经销商签署代理协议，约定质量要求、技术标准以及退换货事项等。 公司营销中

心定期统计客户需求，在确认生产安排后，以产品的“成本+目标毛利”为定价基准，与客户
协商确定交易价格，签订销售订单。 销售综合部签订发货计划单，仓储物流部安排发货、运
输，由公司将商品运至客户指定交货地点。 其中，外销在办妥出口报关后需取得报关单和货
运代理出具的提单，内销需取得客户签收单。 财务中心在销售过程中负责开具发票、收款结
算等相关事宜。

（3）报告期内发行人销售模式构成情况
报告期内公司主要采用直销模式进行产品销售，公司主营业务收入中直销与经销模式

的构成如下：
单位：万元

销售
模式

销售
区域

2020年1-6月 2019年 2018年 2017年

金额 占比
（%） 金额 占比

（%） 金额 占比
（%） 金额 占比

（%）

直销
境外 20, 640.22 83.85 39, 321.94 89.39 40, 879.46 83.81 23, 068.56 75.49
境内 2, 619.41 10.64 3, 047.38 6.93 5, 482.98 11.24 5, 838.58 19.11

经销
境外 1, 317.20 5.35 1, 515.97 3.45 2, 093.50 4.29 1, 414.69 4.63
境内 39.09 0.16 105.07 0.24 317.56 0.65 238.19 0.78

合计 24, 615.93 100.00 43, 990.36 100.00 48, 773.50 100.00 30, 560.03 100.00

（三）发行人的生产与销售规模
1、发行人的产能、产量、销量及产销率情况
报告期内，公司主要产品产能、产量、销量情况及各期期末生产设备数量、原值金额如

下表所示：
单位：公斤

产品名称 产品分
类 指标

2020年1-6
月

2020.06.30

2019年度
/2019.12.31

2018年度
/2018.12.31

2017年度
/2017.12.31

镍粉

原粉

产能 860, 000.00 1, 720,
000.00

1, 476,
670.00 651, 670.00

产量 528, 781.38 766, 510.66 1, 475,
762.27 642, 990.32

产能利用率 61.49% 44.56% 99.94% 98.67%
销量 - - - -
产销率 - - - -

制粉设备数量(套) 86 86 86 64
制粉设备原值(万元) 9, 294.85 9, 294.85 9, 294.85 6, 777.91

分级粉

产能 697, 690.00 1, 376,
920.00 938, 850.00 676, 920.00

产量 343, 423.43 678, 237.90 1, 160,
549.41 593, 763.42

产能利用率 49.22% 49.26% 123.61% 87.72%

销量 353, 310.70 575, 417.00 1, 054,
574.05 636, 749.70

产销率 102.88% 84.84% 90.87% 107.24%
分级设备数量(套) 108 106 106 48
分级设备原值(万元) 2, 071.98 2, 059.73 2, 059.73 981.09

铜粉

原粉

产能 61, 200.00 122, 400.00 122, 400.00 122, 400.00
产量 50, 324.71 108, 136.67 100, 399.54 97, 506.92

产能利用率 82.23% 88.35% 82.03% 79.66%
销量 - - - -
产销率 - - - -

制粉设备数量(套) 4 4 4 4
制粉设备原值(万元) 204.12 204.12 204.12 204.12

分级粉

产能 60, 000.00 120, 000.00 120, 000.00 120, 000.00
产量 47, 336.45 83, 198.65 85, 381.07 75, 301.80

产能利用率 78.89% 69.33% 71.15% 62.75%
销量 46, 638.10 77, 503.00 80, 438.40 76, 728.55
产销率 98.52% 93.15% 94.21% 101.89%

分级设备数量(套) 6 6 6 6
分级设备原值(万元) 151.21 151.21 151.21 151.21

银粉

原粉

产能 20, 000.00 40, 000.00 40, 000.00 40, 000.00
产量 3, 058.90 5, 463.08 4, 835.73 8, 919.45

产能利用率 15.29% 13.66% 12.09% 22.30%
销量 - - - -
产销率 - - - -

制粉设备数量(套) 2 2 2 2
制粉设备原值(万元) 216.91 216.91 216.91 216.91

分级粉

产能 20, 000.00 40, 000.00 40, 000.00 40, 000.00
产量 2, 612.61 5, 010.92 4, 667.08 8, 904.32

产能利用率 13.06% 12.53% 11.67% 22.26%
销量 2, 844.06 5, 254.25 5, 379.61 7, 384.85
产销率 108.86% 104.86% 115.27% 82.94%

分级设备数量(套) 2 2 2 2
分级设备原值(万元) 10.56 10.56 10.56 10.56

焊锡产品
(注) 锡膏

产能 - - 360, 000.00 360, 000.00
产量 - - 72, 702.10 81, 553.70

产能利用率 - - 20.20% 22.65%
销量 - - 73, 900.82 81, 997.17
产销率 - - 101.65% 100.54%

设备数量(套) - - 0 4
设备原值(万元) - - 0.00 45.73

注：报告期内，发行人曾从事焊锡产品的研发、生产和销售；2018年12月，发行人已将从事该
业务的子公司广昇新材出售，不再经营焊锡产品业务，故2018年末已无焊锡产品设备。

发行人金属粉体产品的生产工艺流程主要分为制粉环节和分级环节，其中制粉环节为

主要生产环节，分级环节为配套生产环节，系制粉环节的后续深加工。 故发行人金属粉体产
品的生产设备中分级设备随制粉设备增加而增加。

2018年镍粉设备数量及相应的产能、产能利用率相对于2017年有所提升，主要系2017年
MLCC下游需求拉动并且2018年下游需求保持持续旺盛，产品销量大幅提升，公司新增镍粉
制粉设备以满足生产销售需求；2019年镍粉设备产能利用率有所下降， 主要系2019年下游
MLCC市场出现了波动，客户总体采购量有所下降，同时客户小粒径粉体需求量上升，发行
人针对客户需求进行生产，产销率仍保持相对较高水平，但总体产量下降；上表中各年镍粉
产能均以300nm粒径规格产品为标准计算，2019年公司小粒径镍粉（200nm及以下）产量占比
较高，小粒径产品单产较低，导致该年产能利用率偏低。 2020年上半年下游客户对公司常规
粒径镍粉（主要为400nm镍粉）的需求提升，公司对此增加了常规粒径镍粉原粉的产量，故镍
粉原粉产量2020年上半年有所上升，另外分级粉根据客户需求进行针对性生产，2020年上半
年并未与原粉产量有同步的增量。

报告期发行人铜粉生产设备未有增加，现有产能足以应对市场需求；而产能利用率和
产销率应市场变化有所波动。

报告期发行人银粉生产设备未有增加，产能利用率较低且维持平稳状态，主要系银粉
下游需求量较小；而产销率应市场变化有所波动。

报告期发行人焊锡产品生产设备未有增加，产能利用率较低且维持平稳状态，主要系
发行人生产焊锡产品的子公司广昇新材缺乏生产相关产品的核心技术，且所处行业市场竞
争激烈，故产量较低；而焊锡产品系根据客户需求进行生产，故产销率较高。

上表所列示的报告期内发行人产能、产量分别是根据当期设备生产能力、生产入库情
况确定。 公司的金属粉体生产线具备一定的柔性生产能力，即可根据市场需求及生产计划，
及时调整生产设备所生产的最终产品型号，从而调整不同型号产品的产量，以实现对市场
需求的快速响应。

2、发行人主营业务收入构成
单位：万元

产品
名称

产品分
类

2020年1-6月 2019年 2018年 2017年

金额

主营业
务收入
占比
（%）

金额

主营业
务收入
占比
（%）

金额

主营业
务收入
占比
（%）

金额

主营业
务收入
占比
（%）

镍粉 分级粉 21, 755.06 88.38 39, 275.79 89.28 41, 551.91 85.19 21, 909.17 71.69
铜粉 分级粉 1, 663.55 6.76 2, 654.39 6.03 2, 567.98 5.27 2, 461.76 8.06
银粉 分级粉 1, 182.28 4.80 2, 050.73 4.66 1, 951.42 4.00 2, 855.89 9.35
合金
粉 分级粉 15.03 0.06 9.44 0.02 13.71 0.03 30.64 0.10

焊锡
产品

锡膏 - - - - 2, 398.61 4.92 2, 760.47 9.03
其他焊
锡产品 - - - - 289.87 0.59 542.1 1.77

主营业务收入合
计 24, 615.93 100.00 43, 990.36 100.00 48, 773.50 100.00 30, 560.03 100.00

3、主要产品的销售价格变动情况
单位：元/公斤

产品名称 产品分类
2020年1-6月 2019年 2018年 2017年

平均单
价

增长率
（%） 平均单价 增长率

（%） 平均单价 增长率
（%） 平均单价

镍粉 分级粉 615.75 -9.79 682.56 73.23 394.02 14.51 344.08
铜粉 分级粉 356.69 4.15 342.49 7.28 319.25 -0.50 320.84
银粉 分级粉 4, 156.74 6.50 3, 903.00 7.60 3, 627.44 -6.20 3, 867.23

合金粉 分级粉 667.58 -65.54 1, 937.13 169.66 718.36 -63.10 1, 946.55

焊锡产品
锡膏 - - - - 307.34 6.61 288.28

其他焊锡
产品 - - - - 175.94 16.63 150.85

注：每类产品均有多种不同规格与型号，上表所列示的报告期内主要产品价格情况为
该类产品的平均价格。

（四）报告期内发行人主要原材料及能源采购情况
1、主要原材料采购情况
报告期内，发行人原材料采购包括镍块、铜棒、银砂、锡粉以及其他辅料。 公司原材料采

购金额及占比情况如下：
单位：万元

原材料
2020年1-6月 2019年 2018年 2017年

金额 占比
（%） 金额 占比

（%） 金额 占比
（%） 金额 占比

（%）
镍块 5, 611.33 50.85 8, 136.07 46.58 19, 526.82 60.83 6, 724.44 35.85
铜棒 269.75 2.44 563.30 3.22 540.48 1.68 528.28 2.82
银砂 1, 303.63 11.81 3, 469.88 19.86 1, 965.80 6.12 3, 529.63 18.82
锡粉 - - - - 1, 416.69 4.41 1, 379.40 7.35

辅料及其他 3, 850.08 34.89 5, 299.50 30.34 8, 650.81 26.95 6, 594.60 35.16
采购总额 11, 034.78 100.00 17, 468.74 100.00 32, 100.60 100.00 18, 756.35 100.00

报告期内，主要原材料的平均采购价格情况如下：
单位：元/公斤

原材料
原材料平均单价（不含税）

2020年1-6月 2019年 2018年 2017年
镍块 93.37 101.93 92.59 78.81
银砂 3, 523.32 3, 243.91 3, 071.56 3, 359.97
锡粉 - - 204.87 203.45
铜棒 41.33 44.09 45.46 43.88

公司采购的主要原材料镍块、铜棒、银砂、锡粉的可选供应商较多，市场供应充足，价格
透明，与大宗原材料市场价格变化保持一致。

公司主材中镍块、铜棒、银砂为大宗商品，具有公开的市场价格，将上述产品采购价格
与市场公开价格进行比较：

数据来源：长江有色市场-镍板：1#现货平均价

数据来源：长江有色市场-铜：1#现货平均价

数据来源：长江有色市场-� 1#白银现货平均价
上图所示，报告期内镍块、铜棒及银砂三种主材采购价格与市场公开价格变动趋势相

符，不存在显著差异。
公司主材中的锡粉及辅料无公开的市场价格，经各主要锡粉及辅料供应商确认，公司

上述材料的采购价格与市场价格基本相同。
报告期公司辅料中氧化锆及液氮的采购额较大，但公司所采购相应产品或在相关区域

采购的相应产品不存在公开市场价格，经公司氧化锆及液氮主要供应商确认，相关产品的
定价与市场价格相当。

2、报告期主要能源和水资源的供应情况
公司生产过程中主要消耗的能源是电力，其他消耗资源为水。 报告期内，公司生产能源

消耗情况如下表所示：
项目 2020年1-6月 2019年度 2018年度 2017年度

电费（万元） 2, 424.58 4, 035.17 5, 379.05 2, 602.75
用电量（万千瓦时） 3, 893.05 6, 237.08 8, 228.26 3, 783.46
每度电平均单价（元） 0.62 0.65 0.65 0.69

水费（万元） 25.13 53.14 51.49 46.96
用水量（吨） 59, 367.17 114, 217.22 140, 238.39 131, 526.30

每吨水平均单价（元） 4.23 4.65 3.67 3.57

报告期内，发行人用电量与用水量随生产规模而变动。 电能作为公司生产耗用的主要
能源，在公司营业成本中所占比例较高。 公司生产过程中用水主要为冷却用水，水费在公司
营业成本中的所占比例很低。 同时，公司所处地区能源供应充足，不会发生因能源紧缺而影
响公司生产的情况。

（下转C10版）

(上接C8版）


