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就深度而言， 公司在手机光学领域的模具开发上具有较

深的技术沉淀，熟悉并擅长摄像模组组件产品的模具开发，拥
有超过2,000余组手机光学领域的模具设计参数，单就手机镜
头组件而言，目前公司技术水平已覆盖超广角、长焦、连续变
焦、 潜望式、 大像面等多种特殊功能镜筒的专用模具结构开
发，可满足各大品牌手机的多摄组合方案需求。 同时，公司不
断优化迭代模具设计方案， 对智能手机摄像功能的升级换代
需求做出快速反应，持续协助客户解决技术难题，开发光学性
能更高的产品。 如公司通过改变模具关键零件的角度设计以
及表面处理方法，成功帮助客户改善了产品杂散光问题，提高
了客户产品的光学性能及市场竞争力。 2021年8月，由公司为
主起草的《手机摄像模块用塑料结构件》 标准（编号为
T/ZZB2252-2021）经由浙江省品牌建设联合会批准成为“品
字标”团体标准。

就广度而言，公司除深度专研手机光学领域外，在可穿戴
设备、 智慧安居和汽车电子等领域均已形成稳定量产产品供
应，如耳机内壳、智能手表天线和光学透明件等，拥有不同类
别产品的成功开发经验和技术储备， 当客户具有新领域的业
务开拓需求时， 公司可及时为客户提供新产品模具开发的技
术支持，帮助客户赢得市场先机。如公司借助过往新产品的开
发经验，迅速理解客户需求，报告期内成功协助客户高效完成
了VR眼镜镜筒等产品的开发，有力配合客户在新兴光学领域
的业务拓展。

其次， 公司主要研发技术人员在精密制造行业均有丰富
的经验积累，具备敏锐的市场洞察能力、应变和创新能力。 例
如公司在整体式模具结构的基础上， 成功研发了快速拆装模
具结构，大幅减少了模具拆装和加温时间，使作业效率整体提
升，且更能保证产品生产的精度和稳定性。

最后，公司高档次的精加工设备为制造高精度、高品质的
精密模具提供了有效保障。目前，公司主要的精加工设备从瑞
士、日本、德国等发达国家进口，具有功能多样性、自动化智能
化程度高、加工精度高且稳定、加工尺寸范围广等特点。 公司
模具零件加工精度可达0.3微米， 球面抛光精度可达0.5微米，
表面粗糙度可达Rz0.1（相当于Ra0.012）。

② 工艺集成与创新优势
公司具备行业领先的生产工艺水平，目前在注塑工艺、冲

压工艺、IM工艺、硬化工艺等方面均有深厚的积累，并已成功
实现IMMT工艺技术的突破，工艺种类丰富，拥有多品类产品
的研发生产能力，针对客户不同新产品的结构性能特点，快速
设定工艺流程，精准控制各工艺环节的关键参数，保证相关产
品的批量稳定生产，具备较好的业务延展性。如公司生产的摄
像模组载体，工艺流程复杂，除常规注塑、冲压工艺外，还包括
裁切、清洗、激光打码和AVI检测等工序，每道工序均有较高
的精度要求，且均会影响最终产品生产的精度和稳定性。公司
最终凭借在工艺排布、制程管控等方面突出的研发创新能力，
在客户同类产品供应商中，率先完成技术突破，使相关产品在
新机发布上市前顺利实现规模量产。

同时，公司通过长期技术经验的积累，持续优化创新产品
的生产工艺流程。 例如：A、在模具扩穴方面，通过不断的研发
突破， 公司部分产品由一模八穴量产水平提升为一模十六穴
量产水平，部分产品甚至实现了一模三十二穴的量产突破，提
高了生产效率；B、在缩短成型周期方面，公司成功研发了3D
随行水路胶口套冷却主流道的模具结构， 并配合副臂机械手
夹取料把，使镜筒、隔圈类产品成型周期由13.5-16秒，下降至
9-11秒。

（3）产品质量优势
精密结构件产品的质量对终端产品的性能实现具有重要

影响， 因而客户一般均将供应商供货的品质及稳定性作为对
其的重要考核指标之一。

公司一直高度重视产品的质量管理工作和产品的品质提
升，先后通过ISO9001质量管理体系认证和IATF16949汽车行
业质量管理体系认证，目前公司产品具有突出的高精密、高性
能和高附加值的特征，稳定量产的产品精度达±1微米，且可
在高倍显微镜下通过无毛刺、无拉伤、无色差等外观缺陷的检
验，同时公司产品在满足基本的固定、支撑、散热、连接、防护
等功能基础上，还可帮助提升客户产品的光学性能。

公司可保证产品在高精度水平下的批量稳定生产， 主要
得益于：

① 公司具备突出的精密模具开发制造能力，且采用面向
生产的开发设计策略，充分考虑生产要求，从源头上避免产品
开发与批量生产误差问题；

② 公司具有较高的自动化生产水平，且积极推进数字化
智能加工车间的建设，不仅提高了生产效率，还有效减少了人
为操作的失误，保证生产的一致性和连贯性；

③ 公司拥有大量经验丰富的技术工人和管理人员，核心
业务骨干具有十余年的行业从业经验， 对精密制造领域的技
术方法、生产工艺等都有着深刻的理解和认识；

④ 公司具备先进的生产设施条件。 一方面，车间环境最
高可达百级无尘车间，可充分保证生产环境的稳定性；另一方
面，公司注塑、冲压等环节主要生产设备为全球先进的进口设
备，其加工能力和可实现的加工效果为业内领先水平，从硬件
层面为公司产品的加工精度及稳定性提供了保证。

（4）快速服务能力优势
智能手机、 可穿戴设备等快速消费电子产品的终端需求

变化快，为抢占市场份额，抢先打造爆款产品，各大品牌厂商
每年均竞相推出新机型，并花大量资金进行前期推广，故整体
而言公司下游产品的时效性较强， 若产品开发设计或量产环
节出现延误， 将严重影响新品上市时间， 给客户造成重大损
失。因此，下游品牌厂商大都要求上游供应商具备快速服务能
力。公司从模具设计到最终交付产品最快可在十天内完成，快
速交付能力在精密制造行业中处于领先水平，具体表现为：

① 同步开发优势
公司从事精密制造行业多年， 具有丰富的专业经验和领

先的技术优势，且与主要客户具有较长时间的合作历史，熟悉
主要客户的研发设计需求及演变趋势， 可有效缩短沟通轮次
及磨合时间。在客户新产品设计与开发的早期阶段，公司充分
借助模流分析等技术，并利用自身成熟的技术和工艺水平，预
先就客户产品设计的合理性进行判断， 为客户产品的设计提
供改进建议，以减少试验次数，缩短产品开发周期。

② 自动化生产优势
公司一直高度重视提升自动化生产水平， 除采购通用的

自动化生产设备外，还向供应商定制非标准的自动化设备，并
结合公司不同产品的生产工艺流程特点， 重点针对人工耗用
量大的裁切、分穴、摆盘、喷码、锁扣、包膜、贴标和检验等环
节，进行自动化设备的改造和研发，不断提高自动化设备的通
用性和工艺集成性，提高了生产效率，缩短了产品交付周期。

③ 高效管理优势
报告期内， 公司组织架构设置贴合公司不同阶段的生产

经营特点，截至目前，公司制造中心、品质中心、研发中心等良
好协作配合，整体形成了短、平、快的决策响应机制，可针对不
同客户的个性化需求快速作出响应。

④ 区位服务优势
公司坐落于享有“模具之乡”美誉的浙江省余姚市，地处

我国经济发达的长三角地区， 区域内工业发达， 制造企业众
多，上下游配套完善，具备较强的精密模具及精密结构件的集
群效应。 同时，公司主要客户和供应商均处于江浙周边地区，
交通上的便利使公司能够与区域内的客户进行良好的沟通，
及时了解并快速响应客户的最新需求， 为客户提供高效且优
质的服务，进而形成稳定的合作关系。

（5）规模生产优势
精密结构件行业需要持续投入高价值的精密模具加工设

备、精密注塑和冲压设备及高精度检测设备等用于模具制造、
成型加工、产品检测等环节，固定资产投入较高，因而成本构
成中制造费用占比高，规模效应明显。 此外，公司主要客户均
为各细分行业龙头企业，订单稳定且需求量大，需企业拥有相
应的生产规模和持续稳定的批量供货能力。

公司专注于精密制造业务的发展，是业内规模较大、技术
先进的精密结构件生产商之一。截至报告期末，公司拥有主要
的模具精加工设备74台、注塑生产设备265套，具有承接龙头
企业大规模订单的能力。龙头企业的业务量大且持续性强，使
公司生产设备的整体利用率较高。 较高的产能利用率利于制
造费用的分摊，降低平均生产成本，带来经济效益，同时又可
提升产品及工艺的稳定性。 此外，不断累积的生产管控经验，
使公司能够在对各个生产环节充分熟练的基础上持续优化工
艺流程，提升生产效率，缩短产品交付周期，降低成本，维持良
好的客户关系。

5、发行人与可比公司定价差异
发行人本次发行价格对应2022年扣非前后孰低净利润摊

薄后市盈率为30.35倍， 与可比上市公司对应静态市盈率相
比，高于昀冢科技，低于鼎通科技、长盈精密。可比上市公司由
于与发行人的主营业务、主要产品、技术指标的不同，使得双
方的应用领域、主要客户、盈利水平有所不同，进而导致定价
方面也会有所差异。

公司的精密结构件产品主要应用于智能手机、 可穿戴设
备、智慧安居及汽车电子等领域，其中智能手机为最主要的应
用领域。 发行人与可比上市公司在经营情况、技术实力、关键
业务数据等方面的比较情况如下：

（1）经营情况对比
公司简称 主营业务 主要产品 应用领域 主要客户

昀冢科技

摄像模组和音圈
马达中的精密电
子 零 部 件 的 研
发、生产和销售

注塑件、 金属插入成型
件（IM）、芯片插入集
成件（CMI）、金属冲压
件、 绕线和组装品等精
密电子零部件、 模具及
电镀加工等

以手机光学为代
表的消费电子
类，向汽车、家电
延伸

三美集团、 新思
考电机、 湖南新
视、TDK集团、中
蓝电子、 丘钛科
技、五方光电、水
晶光电、 欧菲光
等

鼎通科技

通讯连接器及其
组件和汽车连接
器及其组件的研
发、生产和销售

连接器组件和模具，其
中连接器组件包括通讯
连接器组件（高速背板
连接器和I/O连接器组
件） 和汽车连接器组
件， 模具产品包括精密
模具和模具零件

通讯 （通信基
站、服务器、交换
机等数据存储和
交换设备）和汽
车领域（家用汽
车电子控制系
统）

安费诺、莫仕、中
航光电、 泰科电
子、哈尔巴克等

长盈精密

电子连接器及智
能电子产品精密
小件、 新能源汽
车 连 接 器 及 模
组、 消费类电子
精密结构件及模
组等的开发、生
产和销售

连接器及附件、 电磁屏
蔽件、金属外观（结构）
件、硅胶结构件、用于新
能源汽车的电连接系统
零组件及模组等

手机、智能穿戴、
新能源汽车、机
器人及工业互联
网等领域

北美大客户、三
星、特斯拉等

发行人
精密结构件的研
发、生产和销售

镜筒、隔圈、压圈、镜座、
底座、 摄像模组载体及
屏蔽罩、智能手表天线、
耳机内壳、 光学透明件
等

智能手机、 可穿
戴设备、 智慧安
居、 汽车电子等
领域

舜宇光学、 安费
诺、海康威视、大
华股份、 三星电
机等

数据来源：招股说明书
与昀冢科技相比而言， 虽然昀冢科技目前亦主要专注于

手机光学领域结构件产品， 但公司产品主要为注塑件和IM
件，不涉及芯片插入集成件（CMI）、绕线和组装品等精密电子
零部件产品，产品类型相对较为集中。 同时，就手机光学领域
产品而言，昀冢科技产品主要为基座、载体等音圈马达的内部
精密电子零部件，以及支架、摄像模组框架等摄像头光学模组
零部件，而报告期内公司产品除包括镜座、底座等与昀冢科技
相似的摄像模组其他组件外，还包括大量功能特性复杂，生产
工艺环节相对较长的摄像模组载体和屏蔽罩产品以及光学性
能和精度指标等要求更高的镜头组件产品。 其中镜筒、隔圈、
压圈等镜头组件产品为手机镜头的关键组成部件之一， 不仅
对镜片及镜头前端部件起到固定及支撑的作用， 还具有抑制
成像过程中杂散光的功能，具有较高的附加值，对公司精密模
具的开发制造能力和生产制程的管控能力均提出更高的要
求。 此外，根据昀冢科技招股说明书和定期报告，报告期内其
销售仍主要集中在手机光学领域，并正在逐步向汽车、家电、
光电半导体等领域延伸，而公司除手机光学领域产品外，在可
穿戴设备、智慧安居、汽车电子等领域均已形成一定的销售规
模，报告期内，公司可穿戴设备、智慧安居、汽车电子及其他领
域的整体销售占比已超过25%。

与鼎通科技相比而言， 鼎通科技产品主要为运用于通信
基站、服务器、交换机等超大型数据存储和交换设备的通讯连
接器组件和运用于家用汽车电子控制系统的汽车连接器组
件， 虽然公司可穿戴设备类产品中的天线产品也属于连接器
的一种，在客户类型和生产工艺等方面具有一定的相似性，但
应用领域不同，鼎通科技不涉及公司产品所运用的智能手机、
可穿戴设备和智慧安居等领域，且主要客户中除安费诺外，鼎
通科技与公司的其他主要客户不存在重合性。此外，鼎通科技
不涉及光学领域相关产品，而公司除部分天线、耳机壳和笔记
本散热元件等产品外，其他主要产品均为光学领域，相关产品
除需满足一般的固定、支撑、散热、连接、防护功能外，还需符
合相关光学性能指标的要求。

与长盈精密相比而言，长盈精密上市日期较早，营业规模

大，业务涵盖范围广，产品线更为丰富，其除智能手机和智能
穿戴类产品外， 还包括笔记本电脑和平板电脑相关零组件产
品，同时涉足新能源汽车零组件领域、机器人和工业互联网等
领域。 随着公司资金实力逐步增强，产能规模不断扩大，公司
的业务范围和产品类型也将得到进一步拓展。

（2）技术实力对比
公司
简称

发明专利
数量

研发人员
数量

核心技术
精密制造相关的技术指

标

昀冢
科技

35项
185 人 ， 占
总人 数 的
18.07%

3D化模具设计技术、 超精密加
工技术、材料改性技术、多轴机
械手、三合一摆盘机、机器视觉
检测（AOI）装置、全自动点锡
贴片机、全自动马达组装设备、
被动元器件及其工艺的研发、
条纹3D投影检测装备的研发等

产品重复精度可控制
在±1微米以内；CNC加
工尺寸精度±1微米，最
小形状宽度0.04毫米、表
面粗糙度最低Rz0.4；放
电加工尺寸精度最高±
1.5微米 、 阴角最小R
0.02mm、 表面粗糙度最
低Rz1.0

鼎通
科技

39项
246 人 ， 占
总人 数 的
10.46%

精密模具设计开发技术、 全自
动卷对卷式信号PIN注塑成型
技术、 汽车连接器全自动信号
PIN埋入技术、自动裁切/抓取/
注塑及检测一体化技术等

冲压模具零件精度可
达±0.001毫米， 模具整
体制造精度达到±0.003
毫米， 表面粗糙度达到
Ra0.04

长盈
精密

846项
8,339人，占
总人 数 的
29.80%

产品设计技术、 精密模具设计
开发技术、 精密模具及精密夹
治具加工技术、精密冲压技术、
自动化组装设备开发应用技术
等

拥有±2微米级精度加
工能力

发行
人

26项
87人，占总
人 数 的
11.63%

标准化模具设计技术、 数字化
模具验证技术、 五金级进模具
设计技术、 超精密模具零件加
工技术、球面抛光技术、模具快
装与定位技术、 自动裁切胶口
分穴摆盘检测整机技术、 自动
机械手、激光打标自动化技术、
上下料自动化技术、 注塑成型
技术、模内剪切技术、IM双层料
带定位技术等

注塑产品稳定量产精度
可达±1微米，冲压产品
稳定量产精度可达±2
微米，IM件产品稳定量
产精度可达±15微米；
模具零件加工精度可达
0.3微米； 球面抛光精度
可达0.5微米， 表面粗糙
度可达Rz0.1 （相当于
Ra0.012）

数据来源：招股说明书
注：①资料来源于各公司公告及官网公开披露信息，其中发明专

利数量均截至2023年6月末，研发人员数量昀冢科技和鼎通科技截至
2023年6月末，长盈精密截至2022年末；②Ra/Rz指表面粗糙度的计量
单位，表面粗糙度越小，则表面越光滑，Ra和Rz可根据数值对照换算
表予以换算。

公司掌握的核心技术与公司主营业务的开展紧密结合，
主要集中于模具设计加工、自动化制造以及生产工艺等方面。
与同行业可比上市公司相比， 公司核心技术主要围绕智能手
机、可穿戴设备和智慧安居等领域，涉及注塑、冲压和IM等工
艺，并重点突破相关领域对公司精密结构件产品在高精度、复
杂结构、高稳定性和高光学性能等方面的要求，同时不断丰富
相关的自动化工艺技术储备， 亦具备向其他领域延伸和拓展
的能力。

由于不同细分领域的产品工艺和结构存在差异， 下游终
端产品对结构件产品的精度水平等要求也各不相同， 因而各
公司披露的精密制造相关技术指标维度和标准不完全一致。
整体而言，发行人在模具设计、模具加工方面处于较高竞争层
次，尤其是在手机光学领域。

（3）关键业务数据对比
2022年度， 公司与同行业可比上市公司的关键业务数据

对比如下：

公司简称 营业收入（万元） 营业收入增长率 综合毛利率
加权平均净
资产收益率

昀冢科技 46,306.20 -10.90% 22.70% -13.22%
鼎通科技 83,911.82 47.74% 35.65% 19.65%
长盈精密 1,520,293.55 37.63% 17.37% 0.75%
平均值 550,170.52 24.82% 25.24% 2.39%
发行人 34,989.20 4.37% 31.81% 19.44%

注：数据来源各公司公开披露的定期报告公告，Wind。
2023年1-6月， 公司与同行业可比上市公司的关键业务

数据对比如下：

可比公司
营业收入（万元）

扣除非经常性损益后归属于
母公司股东净利润（万元）

2023年
1-6月

2022年
1-6月

变动
幅度

2023年
1-6月

2022年
1-6月

变动
幅度

昀冢科技 24,212.15 25,517.44 -5.12% -5,238.62 1,075.30 -587.18%
鼎通科技 33,218.06 42,259.08 -21.39% 3,961.81 8,537.38 -53.59%
长盈精密 590,989.98 707,876.31 -16.51% -18,236.31 -25,973.85 29.82%
发行人 15,452.79 18,577.25 -16.82% 1,916.65 2,572.86 -25.51%

注：数据来源各公司公开披露的定期报告公告，Wind。

可比公司
综合毛利率 加权平均净资产收益率

2023年
1-6月

2022年
1-6月

变动
幅度

2023年
1-6月

2022年
1-6月

变动
幅度

昀冢科技 17.50% 27.28% -9.78% -11.44% 2.68% -14.12%
鼎通科技 30.09% 36.61% -6.52% 2.58% 10.35% -7.77%
长盈精密 17.92% 14.98% 2.94% -2.35% -4.85% 2.50%
发行人 29.57% 34.34% -4.77% 6.35% 12.12% -5.77%

注：数据来源各公司公开披露的定期报告公告，Wind；综合毛利
率和加权平均净资产收益率变动幅度=2023年上半年数值-2022年上
半年数值。

根据可比公司披露的2023年半年度报告：
昀冢科技2023年1-6月实现营业收入2.42亿元，较上年同

期下降5.12%；扣除非经常性损益后归属于母公司股东净利润
-5,238.62万元。 主要原因为：（1） 昀冢科技持续增加研发投
入，与上年同期相比，研发费用增加了约1,500万元，导致利润
下降；（2）池州昀钐半导体材料有限公司为新设全资孙公司属
于初创期，订单量还在开发中，成本支出较高，导致利润亏损
较大；（3）池州昀冢电子科技有限公司为新设全资子公司属于
投入期，日常费用支出增加，导致利润亏损较大。

鼎通科技2023年1-6月实现营业收入3.32亿元，较上年同
期下降21.39%； 扣除非经常性损益后归属于母公司股东净利
润3,961.81万元，同比下降53.59%。主要原因为：受全球宏观经
济低迷及通信市场疲软等不利因素的影响， 终端客户需求不
及预期，在业务需求疲软与消耗往期库存的共同影响下，壳体
（CAGE）类产品需求量下滑。

长盈精密2023年1-6月实现营业收入59.10亿元， 较上年
同期下降16.51%； 扣除非经常性损益后归属于母公司股东净
利润-18,236.31万元。 主要原因为：受到智能手机、平板电脑、
笔记本电脑等智能终端出货量下降的不利影响，2023年上半
年长盈精密消费电子业务实现营业收入42.11亿元，较去年同
期下降25%。

从收入规模来看，公司因受融资渠道较少等因素的影响，
与同行业可比上市公司相比仍存在一定差距， 尤其长盈精密
业务涵盖范围较广、产品线丰富，销售规模领先优势明显。 未
来，随着公司募投项目的推进以及核心客户群体的拓展，其收
入规模将进一步扩大。

此外， 公司主要产品智能手机精密结构件模具开发精度
和产品精度要求高，对产品性能和生产工艺水平的要求也高，

产品附加值更高，与同行业可比上市公司相比，公司在加权平
均净资产收益率水平等方面具有一定竞争优势。

（4）主营业务毛利率对比
公司简称 2023年1-6月 2022年度 2021年度 2020年度
昀冢科技 18.05% 22.93% 27.41% 31.04%
鼎通科技 31.78% 37.15% 36.28% 38.23%
长盈精密 18.01% 17.42% 17.43% 28.47%
平均值 22.61% 25.83% 27.04% 32.58%
发行人 30.04% 32.52% 34.37% 38.13%

注：数据来源各公司招股说明书或公开披露的年度报告、半年度
报告。

报告期内，公司主营业务毛利率低于鼎通科技，高于昀冢
科技、长盈精密；公司整体毛利率水平高于同行业可比公司平
均水平，原因主要系公司与同行业上市公司在产品类型、应用
领域存在一定差异。

公司产品主要为智能手机摄像头模组精密结构件， 主要
运用于智能手机镜头中， 是智能手机光学成像系统中的核心
组成部分， 同时公司2021年批量生产的摄像模组载体及屏蔽
罩亦属于智能手机内置摄像模组的重要电子元件。 公司智能
手机精密结构件模具开发精度和产品精度要求高， 性能要求
和工艺水平也要求高，产品附加值更高，因此毛利率水平总体
较高。 2023年1-6月，公司主营业务毛利率较2022年下降2.48
个百分点， 主要系受智能手机类产品毛利率下降和汽车电子
及其他类产品毛利率上升综合影响。

而同行业可比公司的产品类型、 应用领域与公司有所不
同。 从下游应用上来看，昀冢科技、长盈精密的产品与公司相
对接近，主要应用于消费电子领域，而鼎通科技的产品主要应
用于通信设备领域。

昀冢科技的主要产品是手机摄像模组和微型马达中的底
座、支架等精密电子零部件，虽然也是应用于手机光学领域，
但底座、支架等产品精度要求通常比镜头组件低。长盈精密主
要产品是电子连接器及智能电子产品精密小件和消费类电子
精密结构件及模组， 其中消费类电子精密结构件主要是金属
外观（结构）件等，产品毛利率相对较低。鼎通科技的主要产品
是应用于通信基站、 服务器等超大型数据存储和交换的通讯
连接器组件和应用于家用汽车电子控制系统的汽车连接器组
件，设计和生产工艺复杂，制造难度大，具有较高的毛利率水
平。

（5）销售费用率对比
公司销售费用率与同行业上市公司的比较情况如下：

公司简称 2023年1-6月 2022年度 2021年度 2020年度
昀冢科技 5.04% 5.81% 4.89% 4.58%
鼎通科技 1.22% 0.90% 0.86% 1.67%
长盈精密 1.01% 0.98% 1.71% 1.71%
平均值 2.42% 2.56% 2.48% 2.65%
发行人 1.42% 1.27% 0.76% 0.60%

注：数据来源Wind。
报告期内，公司销售费用率低于同行业平均水平，主要与

运输距离、运输方式和职工薪酬有关。 昀冢科技有较大比例的
外销收入，产生较多的报关费用和运输费用，同时该公司销售
人员相对较多，职工薪酬占比较大，因此销售费用率高于公司。
鼎通科技销售费用率2020年高于公司主要系鼎通科技销售人
员数量较多， 职工薪酬占比较大所致； 长盈精密销售费用率
2020年高于公司主要系其外销收入上升使得出口托运及报关
费用等增加所致，2021年高于公司主要系其市场开发费用增加
所致； 但公司销售费用率2022年后已高于鼎通科技和长盈精
密，主要系公司销售人员数量增加使得职工薪酬增加所致。

此外， 公司2020年将与销售合同履约直接相关的运输费
用通过存货“合同履约成本”核算进而结转至“营业成本”，而
可比公司昀冢科技报告期内运输费用在销售费用中核算，鼎
通科技、 长盈精密2021年才将与销售合同履约直接相关的运
输费用结转至营业成本中核算， 因此2020年公司销售费用率
进一步低于同行业可比公司平均水平。

（6）管理费用率对比
公司管理费用率与同行业上市公司的比较情况如下：

公司简称 2023年1-6月 2022年度 2021年度 2020年度
昀冢科技 16.06% 10.54% 7.70% 6.04%
鼎通科技 8.58% 5.66% 6.16% 5.20%
长盈精密 6.39% 5.29% 7.44% 6.98%
平均值 10.34% 7.16% 7.10% 6.07%
发行人 4.98% 5.36% 8.10% 5.97%

注：数据来源Wind。
2020-2022年， 公司管理费用率与同行业上市公司的平

均值相比不存在重大差异。 2023年1-6月，公司管理费用率与
长盈精密不存在重大差异， 大幅低于昀冢科技主要系昀冢科
技新设子公司开办期费用较多使得其管理费用率高所致，低
于鼎通科技主要系鼎通科技产品扩展、 管理团队人员增加所
致。

（7）研发费用率和研发人员学历构成对比
报告期内， 公司研发费用率与同行业上市公司的比较情

况如下：
公司简称 2023年1-6月 2022年度 2021年度 2020年度
昀冢科技 16.26% 16.74% 9.17% 6.61%
鼎通科技 10.48% 7.81% 6.54% 7.82%
长盈精密 9.91% 8.00% 9.77% 9.00%
平均值 12.22% 10.85% 8.49% 7.81%
发行人 5.49% 6.99% 5.57% 5.24%

注：数据来源Wind。
报告期内， 公司研发费用率低于同行业上市公司的平均

值，研发费用率较稳定。
截至报告期末， 公司研发人员学历构成情况与同行业可

比公司对比如下：
公司简称 本科及以上占比 专科占比 高中及以下占比
昀冢科技 31.35% 54.59% 14.05%
鼎通科技 8.94% 44.31% 46.75%
长盈精密 / / /
平均值 20.15% 49.45% 30.40%
发行人 26.44% 68.97% 4.59%

注：长盈精密2023年半年度报告中未披露其研发人员具体情况，
根据其2022年年度报告披露， 截至2022年末其本科及以上研发人员
数量占比为13.91%，本科以下研发人员数量占比为86.09%。

由上表可知， 公司研发人员学历构成情况与同行业可比
公司相比不存在重大差异，符合行业特性，公司研发人员学历
构成合理。 同时公司高中及以下学历的研发人员占比低于同
行业可比上市公司，公司研发人员的整体素质相对较高。

公司重视研发人才的引进和培养， 为研发人员提供具有
市场竞争力的薪酬待遇2020年至2022年， 公司研发人员薪酬
总额分别为979.38万元、1,470.86万元、1,582.26万元，平均薪酬
分别为14.19万元、19.88万元、20.03万元，呈上升趋势。

（下转C4版）


